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Llanta 
Nota de proceso Reencauchada

notas de proceso
Llanta vulcanizada revisadas
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Versión 2

ACTIVIDADES (SUB-PROCESOS) 
 
El  Operador: 
 
1. Verifica las notas de proceso y los neumáticos concuerden. 
2. Revisa que la marca ,dimensión, diseño, serie o matrícula y banda 
pedida de la carcasa  concuerde con la nota de proceso. 
3. Verifica todo el trabajo realizado, la adherencia de la banda de 
rodamiento a la carcasa y de parches, la verificación total de la 
carcasa. 
4. Firma la nota de proceso e incluye la fecha y hora. 
5. Coloca su firma, fecha, hora y código CQ en el recuadro de  
resultado de la inspección, ya sea reproceso, rechazo o reparación. 
6. Utiliza el Manual CQ para indicar que pasó con la llanta en caso de 
existir problemas. 
7. Desprende la parte inferior de la nota de proceso y se genera un 
sticker en el cual detalla la medida, serie y nombre del cliente y la nota 
de pedido. 
8. Pinta la llanta para cubrir cualquier anotación que se haya hecho en 
los procesos y para el acabado final de la carcasa. 
9. La almacena separándola por clientes para poder ser despachadas a 
las bodegas correspondientes. 
10. Se dirige hacia el asistente de planta y le entrega todas las notas 

RECURSOS 
Operador, Asistente de planta, EPIs, neumáticos, máquina de inspección, 
leznas, reglas, esmeriladora neumática, raspas tipo copa grano 60, manuales, 
máquina para regrabar, papelería.  

CONTROLES 
Manual Instrucción de trabajo del puesto  
de inspección final                                                        M500E3161ESP 
Referencial de Especificación del  
aspecto de las llantas reencauchadas-CQ               M500I558ESP 
Modo Operativo de la cabina de pintura  

 
ESPECIFICACIONES DE SALIDA 
 
Nota de Proceso  
 
Formatos Externos  
 
Monitoreo de CQ''S(Criterios de 
Calidad)                                               M500E3161ESPFOR01 

CRITERIOS DE ACEPTACIÓN DEL PROCESO 
 
 
 Cantidad de Retrabajos mensuales  en un 0,65% 
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